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检测报告
用人单位（委托单位）：郑州新力电力有限公司
检测类别：定期检测

河南鑫安利职业健康科技有限公司

2017 年 4 月 10 日

声 明 二

1、郑州新力电力有限公司工作场所职业病危害因素检测工作依据有关职业病防治的法律、法规、规章、标准、规范、委托单位有关资料（具体见委托方提供资料）和检测工作委托书进行。

2、委托单位提供的有关生产工艺、原辅材料种类及其组分等资料是本次检测的重要依据，委托单位应对所提供资料原件及复印件的真实性负责，如因委托单位提供虚假资料导致职业病危害因素的识别和检测结果出现偏差，我公司概不负责。

3、本检测报告中的检测数据仅反映检测期间的生产状况和工作场所生产环境情况（检测日期为2017年3月7日~2017年3月8日）。

4、委托单位在生产工艺、原辅材料、生产规模、产品种类、生产设备、布局、工作班制等发生变化时，应重新进行评价。

5、本检测报告中文字、数据经涂改、增删无效。

6、本检测报告正文共36页。

7、本检测报告共5份，未经许可请勿复印，本检测报告不得做广告宣传用。

8、如对本检测报告有异议者，请于收到本检测报告之日起十五日内向我公司提出书面意见，过期不再受理。

9、本检测报告的基准日为2017年4月10日（以报告出版日期为准）。
10、本检测报告应加盖本公司公章，否则无效。

                      河南鑫安利职业健康科技有限公司
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（1） 《职业卫生技术服务机构检测工作规范》（安监总厅安健[2016]9号）

（2） 《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》（GBZ 2.1-2007）

（3） 《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》（GBZ 2.2-2007）

（4） 《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》（GBZ 159-2004）

（5） 《工作场所空气中粉尘测定 第1部分：总粉尘浓度》（GBZ/T 192.1-2007）
（6） 《工作场所空气中粉尘测定 第4部分：游离二氧化硅含量》（GBZ/T 192.4-2007）

（7） 《工作场所空气有毒物质测定 无机含碳化合物》（GBZ/T 160.28-2004）

（8） 《工作场所空气有毒物质测定 无机含氮化合物》（GBZ/T 160.29-2004）

（9） 《工作场所空气有毒物质测定 硫化物》（GBZT 160.33-2004）
（10） 《工作场所空气有毒物质测定 氯化物》（GBZ/T 160.37-2004）
（11） 《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》（GBZ/T 189.8-2007）

（12） 《工作场所物理因素测量 第3部分：工频电场》（GBZ/T 189.3-2007）
（13） 《高温作业环境气象条件测定方法》（GB/T 934-2008）

（14） 《职业病危害因素分类目录》（国卫疾控发[2015]92号）
2用人单位情况介绍

郑州新力电力有限公司位于郑州市西区秦岭路一号，成立于2004年1月，以原郑州市热电厂为主体，吸收郑州发电所人员组成。目前该公司共有5台200MW燃煤机组，总装机容量1000MW。一期工程2×200MW机组（#3、#4机组）分别于1992、1993年建成投产。二期工程1×200MW机组（#5机组）于1995年投产，三期工程2×200MW机组（#1、#2机组）于2006年建成投产。
3检测类别及范围

3.1任务来源、类别及检测范围

为了预防、控制和消除职业病危害，保障劳动者在生产活动中的健康及相关权益，根据《中华人民共和国职业病防治法》、《工作场所职业卫生监督管理规定》等有关法律、法规、规章的规定，郑州新力电力有限公司（以下简称用人单位）委托我公司对其工作场所进行职业病危害因素检测。

本次工作场所职业病危害因素检测为定期检测。依据现场调查及用人单位提供资料确认本次检测范围为燃料、机炉电、脱硫、除灰渣和化学五个单元。
经用人单位确认，厂区内灰库由另一独立法人单位负责运营管理维护，不在本次检测范围内。

3.2职业卫生调查

3.2.1生产工艺

原煤经由汽车和火车运输入厂，经自卸车或翻车机卸入卸煤沟转送至筒仓储存，筒仓中原煤经皮带送至锅炉原煤仓，后经给煤机送至磨煤机磨粉后进入锅炉燃烧；预热后的水经锅炉加热汽化，经过热器再次加热成为达到额定压力和温度、品质合格的过热蒸汽进入汽轮机驱动发电机发电，经主变压器升压后送电网。燃烧产生的炉渣从炉底排出送入渣仓，烟气从锅炉尾部抽出，经过烟气脱硝装置、袋式除尘器、引风机后，进入脱硫系统，脱硫后的烟气从烟囱排向大气。
用人单位生产工艺流程见图3-1。
















图3-1  用人单位生产工艺流程图
燃料单元工艺：

原煤经由汽车和火车运输入厂。汽车来煤卸入煤斗，经皮带送至#6~#9筒仓储存。火车来煤经翻车机系统卸煤，由皮带送入#1~#5筒仓储存。筒仓内储存的煤由皮带送入锅炉原煤仓。

机炉电单元工艺：
原煤仓中的燃煤由给煤机送入磨煤机，经磨制、分离达到一定的细度后，送入锅炉炉膛，经燃烧释放出化学能。产生的热量传递给炉膛内的水冷壁，使流经锅炉的给水逐步加热产生饱和蒸汽。经过汽包分离后的饱和蒸汽进入过热器继续吸热，最后成为品质合格的过热蒸汽，过热蒸汽经主蒸汽管道进入汽轮机膨胀作功，推动发电机发电，发出的电力经主变升压后送入配电装置并入电网。做功后的蒸汽进入凝汽器，经循环水系统冷却成凝结水，凝结水经升压进入省煤器吸热后进入汽包。

烟气脱硝采用尿素热解法制氨工艺，尿素通过上料装置输送至尿素溶解罐。用去离子水将干尿素溶解成50～60%的尿素溶液。溶解好的尿素溶液由尿素溶液输送泵输送到尿素溶液储罐，储罐中的尿素溶液经计量和分配装置精确测量和控制后，由喷射器喷入热解室内。热解室以空预器提供的热风，通过电加热器加热为热源（热解室温度在350~600℃），将尿素溶液分解成NH3、H2O、CO2，氨气经由鼓入的空气稀释到含氨浓度为5%左右的气体后，导入氨气分配总管内，然后通过氨喷射系统注入烟道内。烟道内烟气与氨气充分混合后经整流格栅进入SCR反应器，在催化剂作用下反应，将烟气中的NOx还原成无害的N2和H2O。
脱硫单元工艺：

烟气脱硫工艺采用石灰石-石膏湿法脱硫法（FGD）。

外购石灰石粉由罐车运输进厂，打入石灰石粉仓贮存。石灰石粉由仓底给料机送入石灰石浆液箱通水制成石灰石浆液作为吸收剂送入吸收塔。

烟气由引风机引出后，进入吸收塔，烟气中的SO2被塔内循环喷出的石灰石、石膏浆液吸收，生成CaSO3，后由烟气/空气中的O2氧化生成CaSO4，液态浆体从烟气中分离出来落入到吸收塔反应池内，脱去SO2的烟气从烟囱排向大气。脱硫产生的石膏经脱水机脱水后，排入石膏库，装车外运供综合利用。#1、#2炉共用1个吸收塔，3#炉1个吸收塔，#4、#5炉共用一个吸收塔。

化学单元工艺：化学水处理主要包括给排水系统、补给水处理系统、循环水处理系统、废水处理系统等。用人单位给水采用预处理、反渗透、混床处理工艺进行处理。离子交换树脂使用盐酸、氢氧化钠进行再生。离子交换树脂再生工艺见图3-2。

图3-2  离子交换树脂再生工艺流程图
采用加氨方式对给水和除盐水进行处理，调节水PH值，防止对给水系统金属的腐蚀。工艺见图3-3、图3-4。


图3-3  除盐水加氨工艺流程图


图3-4  给水加氨工艺流程图

3.2.2生产设备

该用人单位主要生产设备见表3-1。

表3-1  主要生产设备一览表
	序号
	单元
	设备名称
	设备型号
	数量(台/套)

	1 
	燃料
	翻车机系统
	—
	1

	2 
	
	筒仓
	—
	9

	3 
	
	输煤皮带
	—
	13

	4 
	机炉电
	锅炉
	WGZ670/13.7-17
	5

	5 
	
	汽轮机
	NC200/160-12.7/535/535
	5

	6 
	
	捞渣机
	GBL-12C*39-WG
	5

	7 
	
	磨煤机
	MG-3247
	20

	8 
	
	给煤机
	MG-60
	20

	9 
	
	SCR反应器
	—
	5


续表3-1  主要生产设备一览表
	序号
	单元
	设备名称
	设备型号
	数量(台/套)

	10 
	机炉电
	稀释风机
	—
	10

	11 
	
	送风机
	—
	10

	12 
	
	引风机
	—
	10

	13 
	
	凝结水泵
	—
	15

	14 
	
	给水泵
	—
	10

	15 
	除灰渣
	袋式除尘器
	—
	5

	16 
	
	渣浆泵
	—
	3

	17 
	
	浆泵
	—
	2

	18 
	脱硫
	增压风机
	—
	5

	19 
	
	烟囱
	—
	3

	20 
	
	石灰石浆液箱
	—
	2

	21 
	
	吸收塔
	—
	3

	22 
	
	尿素溶液制备系统
	—
	2

	23 
	
	石膏脱水系统
	—
	2

	24 
	化学
	除盐水氨溶解计量箱
	—
	4

	25 
	
	除盐水氨计量泵
	—
	4

	26 
	
	#1、#2机给水加氨计量泵
	—
	2

	27 
	
	#3、#4机给水加氨计量泵
	—
	3

	28 
	
	#5机给水加氨计量泵
	—
	2

	29 
	
	#1、#2氨电动搅拌溶液箱
	—
	2

	30 
	
	#3、#4氨电动搅拌溶液箱
	—
	2

	31 
	
	#5氨电动搅拌溶液箱
	—
	2

	32 
	
	酸贮存罐
	—
	4

	33 
	
	碱贮存罐
	—
	4

	34 
	
	酸计量箱
	—
	3

	35 
	
	碱计量箱
	—
	3

	36 
	
	再生水泵
	—
	4


3.2.3使用的原辅材料、产品

该用人单位目前原辅材料消耗及产品产量情况见表3-2。
表3-2  主要原辅材料消耗及产品产量

	序号
	项目
	单位
	用量/产量
	备注

	原辅材料

	1 
	原煤
	万吨/月
	1 
	—

	2 
	尿素
	吨/月
	800
	—

	3 
	石灰石粉
	吨/月
	3000 
	—

	4 
	氨溶液
	吨/年
	15
	≥20%

	5 
	工业盐酸
	吨/年
	250
	≥31%

	6 
	工业烧碱
	吨/年
	240
	≥29%

	产品

	1
	供热
	吉焦
	12.5×105
	—

	2
	供电
	万千瓦时
	5×104
	—


3.2.4岗位设置和劳动定员

该用人单位行政管理岗位实行白班制，生产岗位主要执行五班三运转工作制，每班8h。用人单位主要生产岗位设置和劳动定员见表3-3。

表3-3  主要生产岗位设置和劳动定员一览表

	单元
	工种
	每班人数（人）
	总人数（人）

	燃料
	翻车机监控员
	4
	20

	
	运行楼监控员
	4
	20

	
	上煤系统监控员
	5
	25

	
	新机储煤系统监控员
	3
	15

	机炉电
	#1#2锅炉巡检工
	2
	10

	
	#1#2汽机巡检工
	2
	10

	
	#1#2电气巡检工
	2
	10

	
	#3锅炉巡检工
	1
	5

	
	#3汽机巡检工
	1
	5


续表3-3  主要生产岗位设置和劳动定员一览表

	单元
	工种
	每班人数（人）
	总人数（人）

	机炉电
	#3电气巡检工
	1
	5

	
	#4锅炉巡检工
	1
	5

	
	#4汽机巡检工
	1
	5

	
	#4电气巡检工
	1
	5

	
	#5锅炉巡检工
	1
	5

	
	#5汽机巡检工
	1
	5

	
	#5电气巡检工
	1
	5

	脱硫
	#1#2#3机组脱硫巡检工
	3
	15

	
	#4#5机组脱硫巡检工
	1
	5

	除灰渣
	#3#4#5除灰巡检工
	1
	5

	
	#1#2除灰巡检工
	1
	5

	
	水力除灰工
	1
	5

	化学
	水处理值班员
	4
	20


3.2.5职业病防护设施及运行情况

防尘设施：燃料单元设有除尘器对原煤输送储存环节产生的粉尘进行收集处理；机组设有袋式除尘器进行除尘，排渣采用湿式捞渣；脱硫单元石灰石粉采用密闭输送；干灰采用密闭输送，并设有水力除灰装置。
防毒设施：锅炉、吸收塔露天设置，充分利用自然通风。化学加氨间、盐酸计量间设置机械通风装置进行通风换气。

噪声：高噪声的送风机、引风机、磨煤机、稀释风机、循环水泵、给水泵等风机、水泵等设备设置减振基础，设备加装减震器或减震垫。汽轮机、空压机等设备设置隔音外罩。
检测期间该用人单位主要职业病防护设施运行正常。

3.2.6个人防护用品及使用情况

该用人单位为工人配发了防尘、防毒、防噪声等个人使用的职业病防护用品，见表3-4。

表3-4  个人防护用品配发一览表
	序号
	防护用品名称
	型号
	制造商
	备注

	1
	防尘口罩
	HCH-305
	恒昌公司
	N95，主要接尘工种每3～4天更换一个

	2
	耳塞
	1110
	3M公司
	NRR：24dB；SNR：25dB

	3
	防毒半面罩
	6200型
	3M公司
	—

	4
	滤毒盒
	6006型
	3M公司
	适用于防护有机蒸汽、氯气、二氧化氯、氯化氢、二氧化硫、氟化氢、硫化氢、氨气、甲胺、甲醛

	5
	过滤棉
	3M1701CN 
	恒昌公司
	—

	6
	防护眼罩
	A1185，1621AF
	—
	—


3.2.7职业病危害因素接触情况

该用人单位岗位设置及接触职业病危害因素情况见表3-5。

表3-5  岗位设置及接触职业病危害因素情况
	单元
	岗位
	作业
人数（人）
	工作内容及时间
	接触的主要职业危害因素
	个人防护用品及使用情况
	职业病防护设施及运行情况

	燃料
	翻车机监控员
	20
	在翻车机监控室操作翻车机，系统异常时现场检修。
	粉尘、噪声
	防尘、耳塞，使用
	通风，正常

	
	运行楼监控员
	20
	在运行楼监控室监屏作业，系统异常时现场检修。
	粉尘、噪声
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风，正常

	
	上煤系统监控员
	25
	在上煤系统监控室监视皮带运行状况，系统异常时现场检修。
	粉尘、噪声
	防尘、耳塞，使用
	通风，正常

	
	新机储煤系统监控员
	15
	在新机储煤系统监视新机储煤系统运行状况，系统异常时现场检修。
	粉尘、噪声
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风，正常

	机炉电
	#1#2锅炉巡检工
	10
	2h巡检1次，每次1.5h，其他时间主要在#1#2机组集控室。巡检点：磨煤机-排粉机-送风机-引风机-磨煤机油站-给煤机-炉本体-脱硝系统。每个巡检点耗时约3min。
	煤尘、矽尘、一氧化氮、二氧化氮、二氧化硫、一氧化碳、氨、噪声、高温
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风、减振，正常

	
	#1#2汽机巡检工
	10
	2h巡检1次，每次1h，其他时间主要在#1、#2机组集控室。巡检点：0m层给水泵-凝结水泵-热网-油站-内冷水-真空泵-10m主机-盘车-除氧器-循环水泵-冷却塔。
	噪声、高温
	耳塞，使用
	隔声、减振，正常


续表3-5  岗位设置及接触职业病危害因素情况

	单元
	岗位
	作业
人数（人）
	工作内容及时间
	接触的主要职业危害因素
	个人防护用品及使用情况
	职业病防护设施及运行情况

	机炉电
	#1#2电气巡检工
	10
	每班巡检1次，每次2h，其他时间主要在#1、#2机组集控室。巡检点：地下配电室-#2高压变-#2励磁间-#1励磁间-#1高压变-#1主变-#2主变-GIS-#1#2机380VABCD段-6kVABCD段。
	工频电场、噪声
	耳塞，使用
	屏蔽，正常

	
	#3锅炉巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#3机组集控室。巡检点：0m磨煤机区-捞渣机区-送风机区-引风机区-炉本体-脱硝系统。每个巡检点耗时约3min。
	煤尘、矽尘、一氧化氮、二氧化氮、二氧化硫、一氧化碳、氨、噪声、高温
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风、减振，正常

	
	#3汽机巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#3机组集控室。巡检点：4m层热网循环水泵等区-0米高低加设备-内冷水-给水泵-EH油泵区-10m层主机。
	噪声、高温
	耳塞，使用
	隔声、减振，正常

	
	#3电气巡检工
	5
	每班巡检1次，每次1h，其他时间主要在#3机组集控室。巡检点：0m高低配电室区-直流及蓄电池区-除尘变区-循环水变区-锅炉SCR配电区域-#3励磁变-#3主变。
	工频电场、噪声
	耳塞，使用
	屏蔽，正常

	
	#4锅炉巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#4机组集控室。巡检点：0m磨煤机区-捞渣机区-送风机区-引风机区-炉本体-脱硝系统。每个巡检点耗时约3min。
	煤尘、矽尘、一氧化氮、二氧化氮、二氧化硫、一氧化碳、氨、噪声、高温
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风、减振，正常

	
	#4汽机巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#4机组集控室。巡检点：4m层热网循环水泵等区-0米高低加设备-内冷水-给水泵-EH油泵区-10m层主机。
	噪声、高温
	耳塞，使用
	隔声、减振，正常

	
	#4电气巡检工
	5
	每班巡检1次，每次1h，其他时间主要在#4机组集控室。巡检点：0m高低配电室区-直流及蓄电池区-除尘变区-循环水变区-锅炉SCR配电区域-#3励磁变-#3主变。
	工频电场、噪声
	耳塞，使用
	屏蔽，正常


续表3-5  岗位设置及接触职业病危害因素情况

	单元
	岗位
	作业
人数（人）
	工作内容及时间
	接触的主要职业危害因素
	个人防护用品及使用情况
	职业病防护设施及运行情况

	机炉电
	#5锅炉巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#5机组集控室。巡检点：0m磨煤机区-捞渣机区-送风机区-引风机区-炉本体-脱硝系统。每个巡检点耗时约3min。
	煤尘、矽尘、一氧化氮、二氧化氮、二氧化硫、一氧化碳、氨、噪声、高温
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风、减振，正常

	
	#5汽机巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#5机组集控室。巡检点：4m层热网循环水泵等区-0米高低加设备-内冷水-给水泵-EH油泵区-10m层主机。
	噪声、高温
	耳塞，使用
	隔声、减振，正常

	
	#5电气巡检工
	5
	每班巡检1次，每次1h，其他时间主要在#5机组集控室。巡检点：0m高低配电室区-直流及蓄电池区-除尘变区-循环水变区-锅炉SCR配电区域-#3励磁变-#3主变。
	工频电场、噪声
	耳塞，使用
	屏蔽，正常

	脱硫
	#1#2#3机组脱硫巡检工
	15
	每2h巡检1次，每次1h，其他时间主要在#1#2#3机组脱硫集控室。巡检点：综合泵房-增压风机-高压密封风机-低压密封风机-事故浆液泵、箱及排水池-烟道及各输送管道-GGH低泄露风机-GGH蒸汽吹扫装置-吸收塔本体-石膏排出泵-真空皮带脱水系统-滤布、滤饼冲洗水泵-水箱间-工艺水泵-石灰石浆液泵及密度计泵-石膏仓库-尿素站。每个巡检点耗时约3min。
	石灰石粉尘、二氧化硫、一氧化碳、氨、噪声
	防尘口罩、耳塞，使用
	密闭、减振，正常

	
	#4#5机组脱硫巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#4#5机组脱硫集控室。巡检点：综合泵房-增压风机-高压密封风机-低压密封风机-事故浆液泵、箱及排水池-烟道及各输送管道-GGH低泄露风机-GGH蒸汽吹扫装置-吸收塔本体-石膏排出泵-公用系统真空皮带脱水系统-滤布、滤饼冲洗水泵-水箱间各设备-工艺水泵-石灰石浆液泵及密度计泵-石膏仓库-尿素站。每个巡检点耗时约3min。
	石灰石粉尘、二氧化硫、一氧化碳、氨、噪声
	防尘口罩、耳塞，使用
	密闭、减振，正常


续表3-5  岗位设置及接触职业病危害因素情况

	单元
	岗位
	作业
人数（人）
	工作内容及时间
	接触的主要职业危害因素
	个人防护用品及使用情况
	职业病防护设施及运行情况

	除灰渣
	#3#4#5除灰巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次40min，其他时间主要在#3#4#5机除灰值班室。巡检点：#3空压机房-#4空压机房-#3炉干灰系统-#4炉干灰系统-#5炉干灰系统。
	矽尘、噪声
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风、隔声、减振，正常

	
	#1#2除灰巡检工
	5
	每2h巡检1次，每次30min，其他时间主要在#1#2机除灰值班室。巡检点：#1空压机房-#1#2炉除尘器0m仓泵-#1#2炉省煤器仓泵-#1#2机输灰管道-#2空压机房-#5空压机房。
	矽尘、噪声
	防尘口罩、耳塞，使用
	通风、隔声、减振，正常

	
	水力除灰工
	5
	每1h巡检1次，每次5min，其他时间主要在值班室。巡检点：渣浆池-排污池-#1渣泵-#2渣泵-#3渣泵-#1浆泵-#2浆泵。
	噪声
	耳塞，使用
	减振，正常

	化学
	水处理值班员
	20
	每2h巡检1次，每次0.5h，其他时间主要在水处理值班室。巡检点：过滤装置-离子交换装置-泵房-酸碱罐-加药间-水罐，每个巡检点耗时约3min。
	盐酸、氢氧化钠、氨、噪声
	耳塞，使用
	通风、减振，正常


4现场采样和测量情况

4.1检测内容

根据该用人单位作业人员接触职业病危害因素的情况及职业病危害因素性质，确定检测内容。本次检测内容为：总粉尘浓度、粉尘游离二氧化硅含量、一氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、氨、盐酸、噪声、工频电场。
考虑氢氧化钠以液体形式存在，无挥发性，对人体的危害主要是泄露时直接接触对皮肤、眼睛的刺激腐蚀，故不检测氢氧化钠。经调查确认燃料单元作业工人主要在监控室监屏作业，在设备运转异常情况时方去现场进行检修作业，本次检测期间无检修作业，故未对燃料单元煤尘、噪声进行检测。
4.2采样方式和采样频次

总粉尘浓度：采用个体采样和定点采样结合的方法，个体采样选择有代表性的个体佩戴个体采样器，包括不同工作岗位的、接触有害物质浓度最高和接触时间最长的劳动者，检测1个工作日；定点采样选择有代表性的工作地点，每个采样点测量1次。
毒物：一氧化氮、二氧化氮、一氧化碳、氨采用定点采样方法，选择有代表性的工作地点，每个采样点分时段测量3次。盐酸采用定点采样方法，选择有代表性的工作地点，在浓度最高时段进行采样，测量1次。
噪声：采用个体测量和定点测量结合的方式，个体测量选择有代表性的个体佩戴个体检测仪，测量1个工作日；定点测量每个测点测量3次取平均值，A声级大于85dB（A）时进行频谱分析，测量1个工作日。
工频电场：在产生和存在工频电场的工作地点测量工频电场强度。
4.3检测条件
检测日期为2017年3月7日~2017年3月8日，检测期间天气晴见多云，气温10~12℃左右，湿度27.9~41.3%左右，气压101.3~101.7kPa左右。职业病防护设施均正常运行，劳动人员正常作业，检测仪器经校正，符合要求。

4.4采样对象及采样点设置

4.4.1个体采样对象的设置

粉尘、噪声采用个体采样方法，依据《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》（GBZ 159-2004）和《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》（GBZ/T 189.8-2007）确定采样对象，见表4-1。

表4-1  个体采样对象设置一览表

	单元
	岗位
	每班人数
	职业病危害因素及采样人数

	
	
	
	粉尘
	噪声

	机炉电
	#1#2锅炉巡检工
	2
	2
	2

	
	#1#2汽机巡检工
	2
	—
	2

	
	#1#2电气巡检工
	2
	—
	2

	
	#3锅炉巡检工
	1
	1
	1

	
	#3汽机巡检工
	1
	—
	1

	
	#3电气巡检工
	1
	—
	1


续表4-1  个体采样对象设置一览表

	单元
	岗位
	每班人数
	职业病危害因素及采样人数

	
	
	
	粉尘
	噪声

	机炉电
	#4锅炉巡检工
	1
	1
	1

	
	#4汽机巡检工
	1
	—
	1

	
	#4电气巡检工
	1
	—
	1

	
	#5锅炉巡检工
	1
	1
	1

	
	#5汽机巡检工
	1
	—
	1

	
	#5电气巡检工
	1
	—
	1

	脱硫
	#1#2#3机组脱硫巡检工
	3
	2
	2

	
	#4#5机组脱硫巡检工
	1
	1
	1

	除灰渣
	#1#2除灰巡检工
	1
	1
	1

	
	#3#4#5除灰巡检工
	1
	1
	1

	
	水力除灰工
	1
	—
	1

	化学
	水处理值班员
	4
	—
	2


4.4.2定点采样点的设置

粉尘、毒物定点采样点根据《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》（GBZ 159-2004）的要求确定。噪声、工频电场测量点依据《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》（GBZ/T 189.8-2007）、《工作场所物理因素测量 第3部分：工频电场》（GBZ/T 189.3-2007）的要求设置。具体采样点设置见表4-2、表4-3。

表4-2  粉尘、毒物、噪声定点采样点设置一览表

	单元
	采样地点
	总粉尘
浓度
	游离SiO2
	NO、NO2
	二氧化硫
	一氧
化碳
	盐酸
	氨
	工频
电场
	噪声

	机炉电
	#1炉磨煤机
	1
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2炉磨煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3炉磨煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4炉磨煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5炉磨煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1炉排渣机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2炉排渣机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1


续表4-2  粉尘、毒物、噪声定点采样点设置一览表

	单元
	采样地点
	总粉尘
浓度
	游离SiO2
	NO、NO2
	二氧化硫
	一氧
化碳
	盐酸
	氨
	工频
电场
	噪声

	机炉电
	#3炉排渣机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4炉排渣机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5炉排渣机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1炉给煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2炉给煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3炉给煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4炉给煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5炉给煤机
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1炉10m 层巡检点
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	1

	
	#2炉10m 层巡检点
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	1

	
	#3炉10m 层巡检点
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	1

	
	#4炉10m 层巡检点
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	1

	
	#5炉10m 层巡检点
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	1

	
	#1炉SCR反应器
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	1
	—
	1

	
	#2炉SCR反应器
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	1
	—
	1

	
	#3炉SCR反应器
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	1
	—
	1

	
	#4炉SCR反应器
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	1
	—
	1

	
	#5炉SCR反应器
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	1
	—
	1

	
	#1炉稀释风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2炉稀释风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3炉稀释风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4炉稀释风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5炉稀释风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1炉吸风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2炉吸风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3炉吸风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4炉吸风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5炉吸风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1炉送风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1


续表4-2  粉尘、毒物、噪声定点采样点设置一览表

	单元
	采样地点
	总粉尘
浓度
	游离SiO2
	NO、NO2
	二氧化硫
	一氧
化碳
	盐酸
	氨
	工频
电场
	噪声

	机炉电
	#2炉送风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3送风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4送风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5炉送风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1#2机组集控室
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	
	#3机组集控室
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	
	#4机组集控室
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	
	#5机组集控室
	1
	—
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	
	#1机给水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2机给水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3机给水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4机给水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5机给水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1机凝结水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2机凝结水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3机凝结水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4机凝结水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5机凝结水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1汽轮机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2汽轮机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3汽轮机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4汽轮机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5汽轮机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2机热网加热器
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5机热网抽汽处
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4机低压加热器
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3机低压加热器
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1机真空泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2机真空泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1


续表4-2  粉尘、毒物、噪声定点采样点设置一览表

	单元
	采样地点
	总粉尘
浓度
	游离SiO2
	NO、NO2
	二氧化硫
	一氧
化碳
	盐酸
	氨
	工频
电场
	噪声

	机炉电
	#1、#2机循环水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3、#4机循环水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5机循环水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	01#启备变黄线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	01#启备变绿线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	01#启备变红线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	02#启备变黄线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	02#启备变绿线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	02#启备变红线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#1主变黄线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#1主变绿线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#1主变红线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#2主变黄线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#2主变绿线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#2主变红线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#3主变黄线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#3主变绿线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#3主变红线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#4主变黄线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#4主变绿线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#4主变红线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#5主变黄线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#5主变绿线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	
	#5主变红线
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—

	除灰渣
	#1机组袋式除尘器
	1
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#2机组袋式除尘器
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#3机组袋式除尘器
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#4机组袋式除尘器
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#5机组袋式除尘器
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—


续表4-2  粉尘、毒物、噪声定点采样点设置一览表

	单元
	采样地点
	总粉尘
浓度
	游离SiO2
	NO、NO2
	二氧化硫
	一氧
化碳
	盐酸
	氨
	工频
电场
	噪声


	除灰渣
	灰浆泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1空压机房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2空压机房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3空压机房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4空压机房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5空压机房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1机组除尘器仓泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2机组除尘器仓泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3机组除尘器送灰器
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4机组除尘器送灰器
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5机组除尘器送灰器
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1


	脱硫
	#1#2#3机组脱硫集控室
	1
	—
	—
	1
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#1#2#3机组石灰粉仓间
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#4#5机组脱硫集控室
	1
	—
	—
	1
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#4#5机组石灰粉仓间
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	#1#2机组尿素溶解罐
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—

	
	#3#4#5机组尿素溶解罐
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—

	
	#1吸收塔
	—
	—
	—
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	
	#2吸收塔
	—
	—
	—
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	
	#3吸收塔
	—
	—
	—
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	
	#1FGD综合泵房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2FGD综合泵房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3脱硫综合泵房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#1增压风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#2增压风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#3增压风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#4增压风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	#5增压风机
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1


续表4-2  粉尘、毒物、噪声定点采样点设置一览表

	单元
	采样地点
	总粉尘
浓度
	游离SiO2
	NO、NO2
	二氧化硫
	一氧
化碳
	盐酸
	氨
	工频
电场
	噪声

	化学
	除盐水氨计量箱（东）
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—

	
	除盐水氨计量箱（西）
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—

	
	#1#2机给水加氨溶液箱
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—

	
	#3#4机给水加氨溶液箱
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—

	
	#5机给水加氨溶液箱
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—

	
	酸贮存罐（东）
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—
	—

	
	酸计量箱（东）
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—
	—

	
	酸贮存罐（西）
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—
	—

	
	酸计量箱（西）
	—
	—
	—
	—
	—
	1
	—
	—
	—

	
	东泵房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	东反渗透装置
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	东中间水泵
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	化学
	西泵房
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	西加氨间
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1

	
	西反渗透装置
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	1


5检测结果

5.1粉尘、毒物检测结果及分析

该用人单位粉尘、毒物检测结果及分析见表5-1。

表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	机炉电
	#1#2锅炉巡检工
	总粉尘浓度
	0.5~0.7
	1
	未超标
	#1炉给煤机
	1.4
	0.4
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉磨煤机
	1.2~2.5
	0.6
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉排渣机
	0.7
	0.7
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉给煤机
	1.2
	0.3
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉磨煤机
	1.7
	0.4
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉排渣机
	1.8
	1.8
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉SCR反应器
	1.8
	1.8
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉SCR反应器
	1.1
	1.1
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉10m层巡检点
	1.7
	1.7
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉10m层巡检点
	1.1
	1.1
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1、#2机组集控室
	1.4
	1.4
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	一氧化氮
	<0.012
	15
	未超标
	#1炉10m层巡检点
	<0.012*
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉10m层巡检点
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉SCR反应器
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉SCR反应器
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1#2机组集控室
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标


续表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	机炉电
	#1#2锅炉巡检工
	二氧化氮
	<0.012
	5
	未超标
	#1炉10m层巡检点
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉10m层巡检点
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉SCR反应器
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉SCR反应器
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1#2机组集控室
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	二氧化硫
	＜0.6
	5
	未超标
	#1炉10m层巡检点
	<0.6*
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉10m层巡检点
	<0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉SCR反应器
	<0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉SCR反应器
	<0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1#2机组集控室
	<0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	一氧化碳
	0.1
	20
	未超标
	#2炉10m层巡检点
	0.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉SCR反应器
	0.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉10m层巡检点
	0.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1炉SCR反应器
	0.3
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1、#2机组集控室
	0.3
	—
	30
	—
	—
	未超标


续表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	机炉电
	#1#2锅炉巡检工
	氨
	0.2
	20
	未超标
	#1炉SCR反应器
	2.4~4.5
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2炉SCR反应器
	1.3~5.7
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	#3锅炉巡检工
	总粉尘浓度
	0.6
	1
	未超标
	#3炉10m层巡检点
	1.2
	1.2
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉SCR反应器
	1.5
	1.5
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉给煤机
	1.8~2.1
	0.5
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉磨煤机
	1.5
	0.4
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉排渣机
	0.7
	0.7
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3机组集控室
	1.2
	1.2
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	一氧化氮
	<0.012
	15
	未超标
	#3炉10m层巡检点
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉SCR反应器
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3机组集控室
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	二氧化氮
	<0.012
	5
	未超标
	#3炉10m层巡检点
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉SCR反应器
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3机组集控室
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标


续表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	机炉电
	#3锅炉巡检工
	二氧化硫
	＜0.6
	5
	未超标
	#3炉10m层巡检点
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉SCR反应器
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3机组集控室
	＜0.6
	—
	10
	—
	
	未超标

	
	
	一氧化碳
	0.4
	20
	未超标
	#3机组集控室
	0.6
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉10m层巡检点
	0.6
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3炉SCR反应器
	0.5
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	氨
	0.1
	20
	未超标
	#3炉SCR反应器
	2.5~3.5
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	#4锅炉巡检工
	总粉尘浓度
	0.7
	1
	未超标
	#4炉10m层巡检点
	0.9
	0.9
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉SCR反应器
	1.1
	1.1
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉给煤机
	0.8~1.6
	0.4
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4机组集控室
	1.3
	1.3
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉磨煤机
	1.3
	0.3
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉排渣机
	1.4
	1.4
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	一氧化氮
	0.07
	15
	未超标
	#4炉10m层巡检点
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉SCR反应器
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4机组集控室
	<0.012~0.03
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标


续表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	机炉电
	#4锅炉巡检工
	二氧化氮
	0.06
	15
	未超标
	#4炉10m层巡检点
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉SCR反应器
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4机组集控室
	<0.012~0.02
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	二氧化硫
	＜0.6
	5
	未超标
	#4炉10m层巡检点
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉SCR反应器
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4机组集控室
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	一氧化碳
	0.2
	20
	未超标
	#4机组集控室
	0.3
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉10m层巡检点
	0.5
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4炉SCR反应器
	0.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	氨
	0.1
	20
	未超标
	#4炉SCR反应器
	3.5~4.4
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	#5锅炉巡检工
	总粉尘浓度
	0.8
	1
	未超标
	#5炉SCR反应器
	1.4
	1.4
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉10m层巡检点
	1.9
	1.9
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉给煤机
	0.8~2.3
	0.6
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5机组集控室
	1.7
	1.7
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉磨煤机
	1.2
	0.3
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉排渣机
	1.5
	1.5
	—
	—
	2
	未超标


续表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	机炉电
	#5锅炉巡检工
	一氧化氮
	<0.012
	15
	未超标
	#5炉10m层巡检点
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉SCR反应器
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5机组集控室
	<0.012
	＜0.0008
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	二氧化氮
	<0.012
	5
	未超标
	#5炉10m层巡检点
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉SCR反应器
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5机组集控室
	<0.012
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	二氧化硫
	＜0.6
	5
	未超标
	#5炉10m层巡检点
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉SCR反应器
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5机组集控室
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	一氧化碳
	0.2
	20
	未超标
	#5机组集控室
	0.3
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉10m层巡检点
	0.7
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5炉SCR反应器
	0.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	氨
	0.1
	20
	未超标
	#5炉SCR反应器
	3.3~4.6
	—
	30
	—
	—
	未超标

	脱硫
	#1#2#3机组脱硫巡检工
	总粉尘浓度
	1.1~1.5
	8
	未超标
	#1、#2、#3机组脱硫集控室
	1.0
	0.1
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1、#2、#3石灰粉仓间
	1.4
	0.2
	—
	—
	2
	未超标


续表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	脱硫
	#1#2#3机组脱硫巡检工
	二氧化硫
	＜0.6
	5
	未超标
	#1、#2、#3机组脱硫集控室
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1吸收塔
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2吸收塔
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	一氧化碳
	0.3
	20
	未超标
	#1吸收塔
	0.5
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#1、#2、#3机组脱硫集控室
	0.5
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2吸收塔
	0.3
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	氨
	0.1
	20
	未超标
	#1、#2机组尿素溶解罐
	1.5~3.6
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	#4#5机组脱硫巡检工
	总粉尘浓度
	1.1
	8
	未超标
	#4#5机组脱硫集控室
	1.0
	0.1
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4#5机组石灰粉仓间
	1.2
	0.2
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	二氧化硫
	＜0.6
	5
	未超标
	#4#5机组脱硫集控室
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3吸收塔
	＜0.6
	—
	10
	—
	—
	未超标

	
	
	一氧化碳
	0.2
	20
	未超标
	#3吸收塔
	0.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4、#5机组脱硫控制室
	0.3
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	氨
	0.1
	20
	未超标
	#3、#4、#5机组尿素溶解罐
	2.8~4.8
	—
	30
	—
	—
	未超标


续表5-1  粉尘及毒物检测结果与分析
	单元
	岗位
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定
结果
	采样点
	检测结果
C（mg/m3）
	C/PC-

TWA
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	PC-TWA（mg/m3）
	
	
	
	
	PC-STEL（mg/m3）
	MAC（mg/m3）
	EL
	

	除灰渣
	#1#2机除灰巡检工
	总粉尘浓度
	0.6
	1
	未超标
	#1机组袋式除尘器
	1.5
	1.5
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#2机组袋式除尘器
	0.8
	0.8
	—
	—
	2
	未超标

	
	#3#4#5机除灰巡检工
	总粉尘浓度
	0.9
	1
	未超标
	#3机组袋式除尘器
	1.9
	1.9
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#4机组袋式除尘器
	1.6
	1.6
	—
	—
	2
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5机组袋式除尘器
	1.2
	1.2
	—
	—
	2
	未超标

	化学
	水处理值班员
	氨
	4.0
	20
	未超标
	#1、#2机给水加氨溶液箱
	1.8~2.6
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#3、#4机给水加氨溶液箱
	1.2~4.0
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	#5机给水加氨溶液箱
	1.2~3.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	除盐水氨计量箱（东）
	3.0~20.2
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	除盐水氨计量箱（西）
	2.5~5.8
	—
	30
	—
	—
	未超标

	
	
	盐酸
	—
	—
	—
	酸计量箱（东）
	＜0.5*
	—
	—
	7.5
	—
	未超标

	
	
	
	
	
	
	酸计量箱（西）
	＜0.5
	—
	—
	7.5
	—
	未超标


注：1、本次检测机炉电单元#1炉磨煤机处粉尘游离二氧化硅含量为3.0%，用人单位给煤、磨煤过程中粉尘性质未发生变化，故判断磨煤机、给煤机处粉尘为煤尘。#1机袋式除尘器处游离二氧化硅含量为14.3%，判断炉本体、袋式除尘器、排渣机处粉尘性质为矽尘。该用人单位锅炉巡检工即接触煤尘，又接触矽尘，按矽尘选用PC-TWA，工作地点粉尘浓度判定按相应粉尘性质选用PC-TWA。

2、0.012*：最低检出浓度0.012mg/m3（采样7.5L空气）；0.6*：最低检出浓度0.6mg/m3（采样7.5 L空气）；0.5*：最低检出浓度0.5mg/m3（采样7.5 L空气）。
5.2物理因素检测结果及分析

5.2.1噪声检测结果

根据《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》（GBZ/T 189.8-2007）的规定，佩戴个体测量仪测量工人接触噪声连续等效声级强度。对各工作地点噪声进行测量，并对噪声超过85dB（A）的工作地点进行频谱分析。结果见表5-2、5-3、5-4。

表5-2  作业工人接触噪声强度测量结果

	单元
	岗位
	检测结果

LEX,8hdB(A)
	评价使用值

dB(A)
	国家标准dB(A)
	结果
判定

	机炉电
	#1#2电气巡检工
	76.6~79.2
	78.1 
	85
	未超标

	
	#1#2锅炉巡检工
	81.7~84.4
	83.3 
	85
	未超标

	
	#1#2汽机巡检工
	78.7~83.7
	81.9
	85
	未超标

	
	#3电气巡检工
	77.2
	77.2
	85
	未超标

	
	#3锅炉巡检工
	82.9
	82.9
	85
	未超标

	
	#3汽机巡检工
	83.6
	83.6
	85
	未超标

	
	#4电气巡检工
	76.0
	76.0
	85
	未超标

	
	#4锅炉巡检工
	84.7
	84.7
	85
	未超标

	
	#4汽机巡检工
	84.8
	84.8
	85
	未超标

	
	#5电气巡检工
	78.2
	78.2
	85
	未超标

	
	#5锅炉巡检工
	83.8
	83.8
	85
	未超标

	
	#5汽机巡检工
	84.9
	84.9
	85
	未超标

	除灰渣
	#1#2除灰巡检工
	82.1
	82.1
	85
	未超标

	
	#3#4#5除灰巡检工
	80.1
	80.1
	85
	未超标

	
	水力除灰巡检工
	77.5
	77.5
	85
	未超标

	化学
	水处理值班员
	71.7~74.3
	73.2 
	85
	未超标

	脱硫
	#1#2#3机组脱硫巡检工
	78.8~81.6
	80.4 
	85
	未超标

	
	#4#5机组脱硫巡检工
	79.8
	79.8
	85
	未超标


表5-3  工作场所噪声强度测量结果

	单元
	测量地点
	噪声声级dB（A）

	机炉电
	#1、#2机循环水泵
	86.8

	
	#1机给水泵
	94.5

	
	#1机凝结水泵
	93.5

	
	#1机真空泵
	94.7

	
	#1炉10m层巡检点
	79.1

	
	#1炉SCR反应器
	76.3

	
	#1炉给煤机
	82.0

	
	#1炉磨煤机
	96.0

	
	#1炉排渣机
	86.4

	
	#1炉送风机
	90.4

	
	#1炉吸风机
	88.3

	
	#1炉稀释风机
	84.8

	
	#1汽轮机
	94.0

	
	#2机给水泵
	92.7

	
	#2机凝结水泵
	92.4

	
	#2机真空泵
	95.1

	
	#2炉10m层巡检点
	76.4

	
	#2炉SCR反应器
	77.5

	
	#2炉给煤机
	76.8

	
	#2炉磨煤机
	96.6

	
	#2炉排渣机
	83.1

	
	#2炉送风机
	93.7

	
	#2炉吸风机
	86.3

	
	#2炉稀释风机
	84.8

	
	#2汽轮机
	91.1

	
	#3、#4机循环水泵
	91.7

	
	#3机低压加热器
	83.8

	
	#3机给水泵
	96.7

	
	#3机凝结水泵
	90.3

	
	#3炉10m层巡检点
	75.2

	
	#3炉SCR反应器
	71.8

	
	#3炉给煤机
	78.7


续表5-3  工作场所噪声强度测量结果

	单元
	测量地点
	噪声声级dB（A）

	机炉电
	#3炉磨煤机
	100.0

	
	#3炉排渣机
	90.5

	
	#3炉送风机
	94.7

	
	#3炉吸风机
	84.1

	
	#3炉稀释风机
	82.9

	
	#3汽轮机
	88.9

	
	#4机低压加热器
	83.9

	
	#4机给水泵
	94.2

	
	#4机凝结水泵
	91.4

	
	#4炉10m层巡检点
	75.4

	
	#4炉SCR反应器
	72.7

	
	#4炉给煤机
	74.9

	
	#4炉磨煤机
	100.2

	
	#4炉排渣机
	90.5

	
	#4炉送风机
	94.1

	
	#4炉吸风机
	83.9

	
	#4炉稀释风机
	82.4

	
	#4汽轮机
	88.0

	
	#5机给水泵
	94.5

	
	#5机凝结水泵
	87.8

	
	#5机热网抽汽处
	82.7

	
	#5机循环水泵
	98.2

	
	#5炉10m层巡检点
	72.8

	
	#5炉SCR反应器
	72.5

	
	#5炉给煤机
	78.6

	
	#5炉磨煤机
	97.8

	
	#5炉排渣机
	86.6

	
	#5炉送风机
	90.6

	
	#5炉吸风机
	82.2

	
	#5炉稀释风机
	83.6

	
	#5汽轮机
	89.2

	
	#2机热网加热器
	89.0


续表5-3  工作场所噪声强度测量结果

	单元
	测量地点
	噪声声级dB（A）

	除灰渣
	#1机组除尘器仓泵
	84.6

	
	#1空压机房
	83.7

	
	#2机组除尘器仓泵
	86.5

	
	#2空压机房
	84.8

	
	#3机组除尘器送灰器
	84.7

	
	#3空压机房
	86.5

	
	#4机组除尘器送灰器
	83.3

	
	#4空压机房
	88.4

	
	#5机组除尘器送灰器
	84.2

	
	#5空压机房
	84.9

	
	灰浆泵
	87.5

	化学
	东泵房
	82.2

	
	东反渗透装置
	80.0

	
	东中间水泵
	84.7

	
	西泵房
	89.7

	
	西反渗透装置
	84.1

	
	西加氨间
	88.1

	脱硫
	#1FGD综合泵房
	95.5

	
	#1增压风机
	84.7

	
	#2FGD综合泵房
	93.8

	
	#2增压风机
	84.7

	
	#3脱硫综合泵房
	91.7

	
	#3增压风机
	84.3

	
	#4增压风机
	84.7

	
	#5增压风机
	84.3


表5-4  噪声频谱分析结果

	单元
	测量地点
	噪声声
级dB(A)
	频谱分析（dB）

	
	
	
	31.5
	63
	125
	250
	500
	1k
	2k
	4k
	8k

	机炉电
	#5炉送风机
	90.6 
	57.3
	62.5
	79.8
	83.7
	85.3
	88.2
	80.8
	77.9
	65.4

	
	#5炉排渣机
	86.6 
	53.2
	55.7
	68.8
	78.1
	82.5
	81.9
	76.8
	69.4
	55.1

	
	#5炉磨煤机
	97.8 
	59.0
	61.7
	69.3
	84.5
	90.4
	92.8
	92.2
	88.3
	77.4


续表5-4  噪声频谱分析结果

	单元
	测量地点
	噪声声
级dB(A)
	频谱分析（dB）

	
	
	
	31.5
	63
	125
	250
	500
	1k
	2k
	4k
	8k

	机炉电
	#4炉磨煤机
	100.2 
	59.6
	62.4
	75.1
	85.0
	93.7
	97.0
	92.6
	87.2
	75.2

	
	#4炉排渣机
	90.5 
	57.6
	60.1
	76.2
	81.9
	85.9
	84.6
	79.6
	70.1
	55.7

	
	#4炉送风机
	94.1 
	58.7
	64.1
	81.6
	87.5
	88.7
	89.5
	83.6
	75.2
	67.9

	
	#3炉送风机
	94.7 
	59.6
	64.5
	81.4
	86.8
	89.1
	87.9
	82.4
	85.2
	63.1

	
	#3炉排渣机
	90.5 
	57.2
	60.7
	79.5
	83.8
	85.3
	84.9
	79.0
	73.2
	61.9

	
	#3炉磨煤机
	100.0 
	62.0
	65.7
	78.6
	86.0
	95.1
	96.4
	92.4
	87.2
	76.2

	
	#2炉磨煤机
	96.6 
	57.8
	60.8
	69.7
	82.5
	91.4
	91.5
	90.6
	86.0
	74.7

	
	#2炉送风机
	93.7 
	54.9
	60.2
	70.8
	78.3
	83.2
	89.2
	85.9
	79.0
	66.8

	
	#1炉送风机
	90.4 
	52.4
	57.8
	67.1
	73.6
	84.9
	87.3
	81.7
	76.9
	65.5

	
	#1炉排渣机
	86.4 
	44.1
	51.6
	61.7
	73.2
	80.4
	81.8
	81.4
	75.5
	72.7

	
	#1炉磨煤机
	96.0 
	59.8
	62.1
	69.6
	81.1
	89.5
	92.6
	88.7
	83.6
	76.5

	
	#1炉吸风机
	88.3 
	49.4
	53.5
	61.7
	69.9
	78.6
	84.2
	80.6
	78.4
	71.1

	
	#1汽轮机
	94.0 
	52.3
	62.1
	61.4
	74.4
	84.6
	89.2
	92.2
	85.0
	78.7

	
	#2汽轮机
	91.1 
	53.2
	56.4
	62.1
	73.4
	83.5
	86.6
	83.0
	76.7
	72.1

	
	#2机真空泵
	95.1 
	57.3
	63.9
	63.0
	76.5
	88.4
	92.8
	88.4
	80.7
	68.1

	
	#2机凝结水泵
	92.4 
	54.4
	59.3
	67.5
	75.2
	84.6
	88.7
	86.1
	79.2
	69.7

	
	#2机给水泵
	92.7 
	57.7
	58.9
	64.7
	74.8
	84.2
	87.5
	87.6
	77.9
	61.1

	
	#2机热网加热器
	89.0 
	49.8
	54.4
	63.1
	73.8
	83.2
	86.1
	82.2
	73.8
	60.5

	
	#1机真空泵
	94.7 
	58.7
	62.5
	67.6
	76.8
	88.9
	91.0
	89.1
	78.9
	67.7

	
	#1机凝结水泵
	93.5 
	54.8
	56.7
	67.3
	74.2
	84.8
	87.0
	91.6
	77.3
	66.4

	
	#1机给水泵
	94.5 
	49.6
	50.7
	61.2
	72.8
	85.0
	87.8
	90.2
	79.4
	64.3

	
	#4汽轮机
	88.0 
	54.3
	55.7
	63.9
	73.6
	82.3
	86.0
	85.6
	81.4
	72.5

	
	#3汽轮机
	88.9 
	49.6
	53.3
	64.6
	75.3
	80.5
	85.1
	82.2
	78.4
	69.0

	
	#5机循环水泵
	98.2 
	52.4
	55.5
	65.1
	73.9
	79.8
	84.6
	83.3
	81.2
	69.6

	
	#3、#4机循环水泵
	91.7 
	57.1
	60.6
	53.9
	61.4
	84.9
	99.6
	82.8
	80.4
	79.2

	
	#5机给水泵
	94.5 
	55.8
	59.1
	61.1
	69.2
	80.8
	87.9
	84.3
	79.7
	66.2

	
	#5机凝结水泵
	87.8 
	53.4
	57.9
	63.4
	71.6
	79.3
	91.5
	87.2
	80.8
	64.5

	
	#5汽轮机
	89.2 
	50.6
	58.0
	70.3
	71.4
	78.9
	85.2
	80.4
	73.0
	63.4


续表5-4  噪声频谱分析结果

	单元
	测量地点
	噪声声
级dB(A)
	频谱分析（dB）

	
	
	
	31.5
	63
	125
	250
	500
	1k
	2k
	4k
	8k

	机炉电
	#4机低压加热器
	83.9 
	51.6
	54.8
	65.3
	73.9
	80.1
	84.8
	83.6
	80.4
	69.9

	
	#4机给水泵
	94.2 
	55.9
	57.8
	64.7
	73.8
	80.0
	91.5
	90.3
	78.4
	66.6

	
	#4机凝结水泵
	91.4 
	52.3
	57.5
	65.2
	73.8
	78.4
	85.6
	85.0
	77.5
	63.4

	
	#3机凝结水泵
	90.3 
	53.0
	60.9
	64.2
	69.5
	81.8
	89.8
	87.4
	78.0
	67.1

	
	#3机给水泵
	96.7 
	55.0
	60.8
	63.3
	72.8
	81.0
	92.8
	89.3
	82.4
	68.7

	
	#1、#2机循环水泵
	86.8 
	56.1
	59.3
	64.8
	76.5
	84.5
	89.0
	86.4
	77.6
	68.1

	脱硫
	#1FGD综合泵房
	95.5 
	44.7
	49.4
	60.6
	70.1
	80.8
	81.0
	77.5
	76.5
	68.5

	
	#2FGD综合泵房
	93.8 
	58.3
	63.9
	67.8
	84.5
	89.0
	91.5
	87.8
	82.3
	73.1

	
	#3脱硫综合泵房
	91.7 
	56.5
	60.5
	64.5
	74.8
	86.5
	91.2
	86.5
	84.3
	73.1

	除灰渣
	#2机组除尘器仓泵
	86.5 
	43.6
	52.6
	59.9
	69.7
	80.2
	83.8
	76.2
	79.7
	62.6

	
	灰浆泵
	87.5 
	47.8
	51.6
	59.4
	70.5
	80.3
	82.5
	80.7
	73.5
	70.8

	
	#3空压机房
	86.5 
	45.4
	48.0
	67.4
	77.0
	80.4
	80.9
	78.5
	73.0
	70.6

	
	#4空压机房
	88.4 
	51.5
	56.6
	66.3
	78.4
	83.5
	84.7
	80.8
	74.1
	65.7

	化学
	西加氨间
	88.1 
	44.6
	49.5
	59.0
	71.8
	75.2
	81.7
	85.7
	67.8
	53.8

	
	西泵房
	89.7 
	52.3
	55.8
	62.6
	76.3
	83.4
	83.8
	78.6
	68.5
	61.4


5.2.2工频电场检测结果

根据《工作场所物理因素测量 第3部分：工频电场》（GBZ/T 189.3-2007）的规定，对工作场所工频电场强度进行测量，结果见表5-5。

表5-5  工作场所工频电场测量结果

	单元
	工作地点
	测量结果
（kV/m）
	职业接触限值（kV/m）
	结果判定

	机炉电
	01#启备变黄线
	2.595
	5
	未超标

	
	01#启备变绿线
	1.517
	5
	未超标

	
	01#启备变红线
	1.486
	5
	未超标

	
	#2主变黄线
	2.631
	5
	未超标

	
	#2主变绿线
	1.371
	5
	未超标

	
	#2主变红线
	0.923
	5
	未超标


续表5-5  工作场所工频电场测量结果

	单元
	工作地点
	测量结果
（kV/m）
	职业接触限值（kV/m）
	结果判定

	机炉电
	#1主变黄线
	0.782
	5
	未超标

	
	#1主变绿线
	0.366
	5
	未超标

	
	#1主变红线
	0.813
	5
	未超标

	
	02#启备变黄线
	1.087
	5
	未超标

	
	02#启备变绿线
	0.286
	5
	未超标

	
	02#启备变红线
	0.616
	5
	未超标

	
	#3主变黄线
	2.454
	5
	未超标

	
	#3主变绿线
	1.144
	5
	未超标

	
	#3主变红线
	1.654
	5
	未超标

	
	#4主变黄线
	0.682
	5
	未超标

	
	#4主变绿线
	1.427
	5
	未超标

	
	#4主变红线
	3.322
	5
	未超标

	
	#5主变黄线
	2.457
	5
	未超标

	
	#5主变绿线
	1.321
	5
	未超标

	
	#5主变黄线
	3.387
	5
	未超标

	
	01#启备变黄线
	2.595
	5
	未超标

	
	01#启备变绿线
	1.517
	5
	未超标

	
	01#启备变红线
	1.486
	5
	未超标

	
	#2主变黄线
	2.631
	5
	未超标

	
	#2主变绿线
	1.371
	5
	未超标


6结论

检测结果总结：
总粉尘浓度：检测结果显示#1#2锅炉巡检工、#3锅炉巡检工、#4锅炉巡检工、#5锅炉巡检工、#1#2#3机组脱硫巡检工、#4#5机组脱硫巡检工、#1#2除灰巡检工、#3#4#5除灰巡检工接触粉尘8h时间加权平均浓度及各工作地点粉尘浓度均符合职业接触限值的要求。

一氧化氮、二氧化氮、二氧化硫、一氧化碳、氨、盐酸：检测结果显示各工种接触一氧化氮、二氧化氮、二氧化硫、一氧化碳、氨、8h时间加权平均浓度及各工作地点浓度均符合职业接触限值要求。工作地点盐酸浓度符合职业接触限值要求。
噪声：测量结果显示各工种接触噪声8h等效声级强度均符合职业接触限值要求。工作地点噪声测量结果显示送风机、吸风机、磨煤机、凝结水泵、给水泵、循环水泵、汽轮机、脱硫综合泵房等处噪声强度超过85dB（A），频谱分析显示主要以中高频噪声为主。
工频电场：测量结果显示各检测点工频电场强度符合职业接触限值要求。
7建议

1）加强设备设施的维护保养，防止跑冒滴漏现象的发生，保证职业病防护设施的正常运转。
2）加强劳动防护用品使用情况的监督管理，及时更换失效的防护用品，切实起到保护劳动者健康的作用。
3）根据《中华人民共和国职业病防治法》、《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令[2012]47号）、《职业病危害项目申报办法》（国家安全生产监督管理总局令[2012]48号）、《职业卫生档案管理规范》（安监总厅安健[2013]171号)、《用人单位职业病危害告知与警示标识管理规范》（安监总厅安健[2014]111号）、《职业健康监护技术规范》（GBZ 188-2014）等法律法规、规范、标准规定，完善职业卫生管理制度和操作规程建立、职业健康监护、职业病危害警示与告知、职业卫生培训等职业病防治工作。
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